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Henke setzt auf Spritzguss

Gohfelder Firma nimmt die 300. Maschine in Betrieb

Lohne-CGohfeld (1.7). Bei der
Firma Henke Beschlage wird ein
besonderes  Jubildum  begangen
Geratle ist namlich die 300. Sprite-
giebmaschine, eine Demag Ergo-
Tech, gellefert und In Betrieb
gl'l'l[!['llrlll"[t '-"-'[H'iil']'l.

Bel Henke muss sle jetzt bewel
sen, was in ihr steckt. Denn von
Anschlagpuffern dber Sockelha
henversteller fir Kichen bis hin
zu Mobelgriffen werden dort jahr
lich mit 4000 Werkzeugen etwa
32000 Artlkel In elner Gesamit-
stickzahl von 1.2 Milliarden fir
die Mobelindustrie gefertigt,

Seit mehr als einem dreiviertel
Jahrhundert produziert die Firma
Henke Beschlage, Profile und an
deres Mabelzubehdr. 1929 grinde-
te Paul Henke eine Handelsvertre-
tung fur Schubriegel, kKugel-
schnapper, Holzdubel und ahnli
che Artlkel fGr die helmische
Mobelindustrie. Die Nachfrage
war groll und neun Jahre spater
lepte er den Grundstein fir einen
eigenen Produktionsbetrieb.

1950 wurde eine Galvanik ein-
gericheet, 1851 der erste Aulien-
dienstmitarbeiter eingestellt. Ab
nehmer fanden sich in Belgien, es

folgte Holland - heute wird in 28
Lander geliefert. 1961 wurde mit

der ersten Spritzgiebmaschine auf

Kunststofftechnik  gesetzt.  Eine
frihe Investition, die sich auszahl -
te: *Heute sind mehr als 98 Pro
Zent unserer Produkte aus Kunst-
stoffe, sapt Dieter Henke, Ge-

schaftsfuhrer und Sohn des Gran-
ders. Auch er sorgte fiir Expansion

des  Unternehmens mit 25 (00
Quadratmetern und 150 Mitarbei
tern in Lohne, Welterer Standort
ist Bad Salzuflen. »Mit unserem
Maschinenpark konnen wir prak-
tisch jede Kunststoff-Anwendung
realisierens, erganzt Roger Henke,
der sich die Geschaftsleitung mit
seinem YVater und seiner Schwester
Jessica Henke teilt.

Seniorchef Dieter Henke (Bildmitte) begutachtet an der BrickenstraBe das
Abladen der 300, SpritzgieBmasching. Aufl Kunststofflechnik setzt die
Firma Henke Beschidge nun schon seit mehr als 45 Jahren
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Der Teile-Milliardar investiert

Bei der Firma Henke wurde die 300. SpritzgiefSmaschine in Betrieb genomimen

B Lohne (nw). Bei Henke Be-
schliige in Gohfeld kann ein
ganz besonderes Jubilaim be-
gangen werden, Dhe 30, Spritz-
gieBmaschine, eine Demag
Ergo-Tech, warde in Betrich ge-
T e,

Hier, bei Henke, kiann sié jetzt
a0 richtig beweisen, was in thr
steckt. Von  Anschlagpuffern,
itber Sockelhohenversteller fir
Kiichen bis hin zu Mibelgriffen
—im Hause Henke werden jahr-
Tich mit 4000 Werkzeugen etwa
32000 verschiedene Artikel in ¢i-
ner Gesamtstlickzahl von 1,2
Milliarden Teilen fir die Mobel-
industrie gefertigt

Seitmehrals 75 Jahren produ-
ziert die Firma Henke Be-
schliige, Profile und anderes Mis-
belzubehor. 1929 grimdete Paul
Henke eine Handelsvertretung
fiir Schubriegel, Kugelschniip-
per, Holzdibel undihntiche Ar-
tikel fiir die heimische Mabelin-
dustrie. Die Nachfrage war grofs
und neun Jahre spiter legte er
den Grundstein fiir einen eige-
nen  Produktionsbeirieb, um
diese Metallartikel herzustellen.

Seither befindet sich das Un-
termehmen  auf  Erfolgskurs,

1950 wurde eine Galvanik einge-
richter und 1951 der ersie Au-
fendienstmitarbeiter  einge-
stellt. Paul Henke war einer der
ersten hewmschen Untereh-
mer, der schon damals an Ex-
port dachte.

Erste Abnehmer fiir Henke-
Beschlage fanden sich in Bel-
gien, ein Jahr spiter folgten die
Miederlande = heute wird in 28
Linder geliefert. Investitionen

Anlieferung: Mir Hilfe eires Krans warde die Muscline auf dem

Werkspeldmde von Henke entladen.

in moderne Technik und mo-
derne Verriebsstrukiuren, aber
avch eine hohe Mitarbeitermati-
vation geichnen das Unterneh-
T s,

Schon 15961 wurde mit der An-
schallumg der ersten Spritzgofs-
maschine frithzeitig auf Kunst-
stofftechinik gesetzr. Eine lnvesti-
tion, die sich auszahlie. Heute
sind miehr als 98 Prozent unserer
Produkie aus Kunststol™, be-

BT E FROVAT

richtel Dieter Henke, Geschiffis-
fishrer und Schn des Firmen-
grimders,

Auch er sorgre fir eine krif-
tige Expansion des Unterneh-
miens. 25000 Quadratmeter fur
Produktion und Lageruing uind
130 Mitarbeiter in Lohne, dazu
die .project-Kunststoff- Profil-
technik™ mit 11000 Cruad ratme-
tern Fliche, 26 Extruderlinien
und 100 Mitarbeitern in Bad
Salzuflen.

wachwarze
Zahlensichern
Arbeitsplitze”

Schwarze Zahlen zu schrei-
ben st fiur die Familie Henke 50
wichtig, wie selbstverstindhch.
enn das sichert nicht nur die
bestehenden Arbeitsplanze, son-
dern gibt uns auch den Spiel-
raum har weitere Investitionen,
dic newve Jobs nach sich zichen™,
gibt Dieter Henke zu bedenken.

WLUnsere jihrlichen Investitio-
neén m Millionenhdhe, um die
Produktionsanlagen auf dem
newusten Stand der Techink zu
halten und der hohe Motvari-

onsgrad unserer Mitarbeiter ge-
ben uns einen Vorsprung im
Wenbewerh™,

=Mt unseremy Maschinen-
park kinnen wir prakrisch jede
Kunsistolf-Anwendung realisie-
ren”, erganal Roger Henke, der
sichdie Geschiiftsleitung mit sei-
nem Vater und seiner Schwester
Jessica Henke teilt.

wUisere Kunden sind unsere
technischen Entwicklungspart-
ier. Manche Kunden haben ei-
gene Vorstellungen und suchen
spezifische Lasungen. Wir kin-
nen hewte dargestellte ldeen
margen bereits als Prototyp reali-
sieren”.

Zum 300, Mal erwarb die
Firma Henke nun eine Spritz-
grefmaschine. Vernetzt mit den
bereits varhandenen wird sie
daz beitragen, dass auch weiter-
hin innovative Losungen der
Firma Henke die internationa-
len Mirkte der Mdabelmdustrie
VErsorgen.

sMnsere Winkel und Halte-
rungen fallen mcht gerade ins
Auge, abwr ohne unsere Pro-
dukie witrde manches Mdabel-
stitck einfachin sich zusammen-
fallen”, schniinzelt  Roge
Henke.



